£ SEEIF
Y Ceramic, a.s.

ACNI MATERIAL PRO IZOLACI ODLITKU VE SLEVARENSTVI

Dvojvrstvé izolacni tvarovky IZOCAST typu ,,sendvic*
jsou pouzivany ve slévarnach v pfipadé, kdy je tfeba

zvySit dosazovaci vzdalenost daného mista odlitku Tvarovka IZOCAST se sklada ze dvou specialné
Ci prodlouzit dobu tuhnuti. Tvarovky jsou primarné navrzenych vrstev, pficemz na kazdou z nich jsou
umistovany na plochy, kde je zapotfebi kladeny zcela odliSné pozadavky.

prodlouzit dobu tuhnuti bez
negativniho vlivu na kvalitu

povrchu — jedna se o plochy, Tato tenkad, hutna, pracovni vrstva
které nebudou dale obrabény, je v kontaktu s kovem.

Ci jen s malym pfidavkem na Prop(ijcuje vyrobku vynikajici
obrabeéni. odolnost proti vysokym teplotam,

vysokou objemovou hmotnost
a vysokou pevnost. Po odstranéni

H LAVN | VYH O DY tvarovky z odlitku zanechava

hladky povrch, ktery jiz nevyZaduje

Cisténi.
PRODLOUZENI DOBY TUHNUTi
A zvySeni dosazovaci vzdalenosti
na pozadovanych mistech odlitku. [zolacni vrstva se vyznacuje
vybornymi tepelné izolaCnimi
BEZ DODATEGNEHO OBRABENi vlastnostmi: nizkym soucinitelem
Diky specialni pracovni vrstvé neni tepelné vodivosti a nizkou
potfeba mista, kde jsou pouZity objemovou hmotnosti. Pfi pouZiti
vyrobky IZOCAST po odstranéni dale skvéle izoluje pozadovana mista
obrabét a Cistit. odlitku.
SNADNA OPRACOVATELNOST Obé vrstvy jsou spojeny jiz pfi
Tvarovky Ize snadno Fezat a daji se upravovat pfimo vyrobé a cela tvarovka pracuje pfi tepelném

na misté do pozadovanych rozmérd. namahani resp. pouZiti jako jeden kus.



|ZOCAST zakladni informace

PARAMETRY

IZOLACNi VRSTVA

Klasifikace dle ASTM C 155-97 group no. 26
Klasifikace dle CSN EN 1094-2 (IS0 2245) 140-0,75-L
Izolagni koeficient tvarovky (f ) 1,4
Objemova hmotnost [kg/m?] 750
Pevnost v tlaku za studena [MPa] 6,5
Soucinitel tepelné vodivosti 20 °C [W/mK] 0,271
0,301 (200 °C)
0,342 (400 °C)
Soucinitel tepelné vodivosti 0,355 (600 °C)
200 - 1400 °C 0,400 (800 °C)
[W/mK] 0,422 (1000 C)
0,425 (1200 °C)
0,450 (1400 °C)
Obsah Al,0, 36 %
Obsah TiO, 0,5%
Obsah Fe 0, 2,3%
PRACOVNI VRSTVA
Zdanliva porovitost [%] 20
Objemova hmotnost [kg/m3] 2000
Obsah ALQ, min 36 %
Obsah Fe,0, 2,5%
Obsah TiO, 1,6 %
Obsah Si0, 56 %

e Neni nutné zajisténi povrchu odlitku pridavkem

e Modulové rozSiteni pod nalitkem se provadi aplikaci riiznych

sil obkladu
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NABIZENE VELIKOSTI

IZOCAST 65

NF2 250 x 124 x 65 mm

IZOCAST 40

NF2 250 x 124 x 40 mm

Dale je mozné vyrobit pravouihlé tvarovky riizné vysky az do

rozmérd plochy 300 x 300 mm.

Pokud poZadujete specificky rozmeér, prosim
kontaktujte naSeho obchodniho specialistu.

Tvarovky IZOCAST je mozné vyrobit v Siroké
Skale pravouhlych formatd.

Priklad pouziti tvarovek ve slévarné: formovani odlitku vénce
rotoru francisovy turbiny s vyuzitim vyrobk IZOCAST.
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Pracovnici si mohou pfizptsobit tvar Sl Ivl U LAC E TU H N UTl’ “ |—” UZLLOJ

produktu kdyZ je potfeba, pfimo na miste. klasické dosazovani s dosazovaci tikos nahrazen
ukosem izolaci IZOCAST

Diky izolaéni vrstvé tvarovky prodluZzuji Uzel 1
dobu tul}nutl na pv(_)trebnych vaSEech.’ , 51 37 min 35 s Uzel 2
Pracovni vrstva pritom bezpecCné chrani Ah2min33s
misto na odlitku.

IZOCAST 40
IZOCAST 65 __—

Po pouziti Ize tvarovky velmi snadno T~
odstranit z odlitku, pficemz zanechavaji

vyhovuijici povrch, ktery neni jiz tfeba

dale obrabét!

ODLITEK PO POUZITI

Produkty IZOCAST je velmi snadné po
odliti odstranit, zanechavaji hladky,
vyhovuijici povrch. Takto exponovana
mista jiz poté neni tfeba dale obrabét.

modul “L” uzlu 1

modul “L” uzlu 2

Na této simulaci je znazornéno porovnani tuhnuti “L uzl{i”.

Pro porovnani je nasimulovan stejny uzel, kde jedno feSeni je
klasické (1) s dosazovacim ukosem a v druhém feSeni je dosazovaci
tkos nahrazen izolaci IZOCAST (2).

Nalitky jsou izolovany vyrobkem IZOSPAR 65 mm. Simulace je
provedena v slévarenském modelovacim softwaru Magma.

PRIKLADY POUZITI

standardni SEEIF

material |[ZOCAST

Porovnani povrchu po odstranéni
béZnych izolaCnich tvarovek

a tvarovek IZOCAST je k porovnani

na obrazku.

Pfiklady z pouziti u naSich zakaznik(
jsou na obrazcich vpravo. DalSi pfiklady

7 praxe vam radi predstavi nasi Tvalrovky IZOCA§T E,)ﬁ formovani. Objekt po odliti a o@fo/rmové}nl',
e ialistd Odlitek pro lodni prumysil. na nemz byly na urcitych mistech
obchodni specialiste. pouzity tvarovky IZOCAST.



PLANT 1 MKZ FIRECLAY FACTORY
WERK 1 MKZ SCHAMOTTEFABRIK
3ABOJ, 1 MK3 LUAMOTHbIW 3ABOA,

ZAvOD 1 MKZ SAMOTKA

PLANT 2 MKZ REFRACTORY MASSES
WERK 2 MKZ FEUERFESTE MASSE
3ABO/, 2 MK3 XXAPOCTOWKME
MATEPUAJIbI

ZAVOD 2 MKZ ZAROHMOTY

SpeSovska 243
679 02 Rajec-Jestrebi

SEEIF Ceramic, a.s.
SpeSovska 243

679 02 Rajec-Jestrehi
Czech Republic

phone/tel.: +420 516 526 111
fax: +420 516 432 241
e-mail: info@ceramic.cz

PLANT 3 KERAVIT
WERK 3 KERAVIT
3ABOJ, 3 KEPABUT
ZAVOD 3 KERAVIT

PLANT 5 MKZ SVITAVY
WERK 5 MKZ SVITAVY
3ABOJ1 5 MK3 CBUTABbI
ZAvOD 5 MKZ SVITAVY

Milady Hordkové 38
568 02 Svitavy

Ostrava
since 1831

KEBAVIT
Réjec-Jestrebi
since 1908

since 1989

Svitavy
since 1947

| MORAVSKE KERAMICKE ZAVODY

7N SEEIF
{1)’ Ceramic, a..



